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II 6tait g6n6ralement admis que 1« impression du polyethylene 
noul6 par inject ion 6tait quasiment impossible par proc«d6 offset. 
L'emploi d'autres proc4d6s f tels que 1« impression par serigraphie, 
excluait a cause de leur cofit, la possibility d«utiliser le polye- 
thylene inject6 pour des applications a faibles prix, d4s lors que 
cette impression etait access aire. 

Invention a pour objet une machine pour imprimer en conti- 
nu une empreinte sur des bouchons. 

Bile s» applique particuli&rement au mar qu age des bouchons en- 
tre autre bouchons a jupes destines a venir obturer bouteilles et 
conditionnements. 

mjm s» applique plus particulierenent au cas o« ces bouchons 
sent en mati&re thermo-plastique et plus sp6cialement en poly*- 
thyl£nm. 

15 Bile est plus sp6ciale*ent adaptee au cas ou 1 'empreinte doit 

4 tre imprimGe en un endroit bien determine et choisi d'avance de 
la periphirie des dits bouchons, et particuli&remont lorsque ces 
derniers comportent une patte ou oreille saillante destinee a fa- 
ciliter leur arrachement ou ouverture. 
20 Bnfin, la machine selon l'invention trouve une application 

particuliere, quoique non exclusive, a I'impression des vignettes 
fiscales exig6es pour les bouteilles de vins et spiritueux. 

La machine selon !• invention comport** essentia lleaant un dis- 
que vertical en rotation continue, muni, de preference., sur ses 
25 deux faces, de mandrins horizontaux depassant de sa peripherie, 
d^ne goulotte d»o4 sortent un a un les bouchons, d'un dispositif 
v pour enf oncer le bouchon sur le mandrin lorsque celui-ci se pre- 
sente devant lui, un dispositif pour fairs tourner le bouchon sur 
le mandrin afin de N l 9 amener dans la position angulaire d6sir6e 
30 et d»un dispositif de traitement de la surface du bouchon par flam- 
mage, et enf in un dispositif d' expulsion, de preference pneumati- 
que, pour chasser des mandrins les bouchons encres apr£s passage 
sous le cylindre de report, et pour les diriger sur un dispositif 
d 1 evacuation et de sechage. 
35 Le S figures ci-annexees, qui repr6sentent a titre d'exemple 

non limitatif, une forma possible de realisation de la machine se- 
lon !• invention, permettront d'en mieux comprendre la structure et 
le fonctionnement, 

vLa figure I est une vue gen4rale d'ensenfcle de la machine, re- 
presentee en elevation, la figure 2 montre le mode de mise en pla- 
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ce des bouchons sur les mandrins, la figure 3 represent e le dispo- 
sitif d« orientation des bouchons, et les figures 4 et 5 montrent 
le dispositif d Evacuation des bouchons* 

Sur ces figures, I dSsigne un disque rotatif, tournant d»un 

5 mouvement continu dans le sens de la fliche f I, antour d»un axe 2 
et qui porte a sa pSriphSrie, un certain nombre de Basques tels 
que 3, rSgulierement rSpartis, portant chacun deux mandrins tels 
que 4 t disposes dans le prolongement l«un de I'autre, perpendicu- 
lairement au plan du disque I, et faisant saillie respect ivement 

IO de part et d' autre de ce plan, UScartement radial des mandrins 
par rapport 4 la pSriph&rie du disque est rSglable au moy^n de vis 
telles que 5« 

Par ailleurs, 6 dSsigne une goulotte debouch ant vers Xe bas, 
et pax laquelle arrivent, par gravity, une suite continue: de bou- 

15 chons tels que 7, qui sont introduits dans les nandrins fan fur et 
a mesure du passage de ceux-ci, pax un organe dSsignS dans son en- 
semble par 8 et represents plus en detail sur la figure 

On voit sur cette figure que lorsqu'un bouchon 7 arrive par lar 
goulotte 6, il est main t ami en place dans celle-ci par Mn levier 

20 coudS articulS sur un axe 10 et sounds a Inaction de ressorts II, 
12, la pression et 1» amplitude du mouvement de ce levier Stant r6- 
glable par des vis 13, 14, ainsi que par un doigt de tenue a res- 
sort 15 (Fig # I et 2), 

Puis, lorsque le bouchon 7 est venu coiffer un mandrin 4, il 

25 est entrain* avec celui-ci dans son mouvement de rotation, et est 
soumis 4 1* action des doigts d*enfoncement 4 ressort (Fig # I et 2), 
puis 4 celle d'un galet 16 qui achSve son enfoncement sur le man- 
drin. 

Le mandrin, portant le bouchon, arrive alors dans un disposi- 
30 tif dSsignS dans son ensemble par 17 sur la figure I et represen- 
ts a plus grande Schelle sur la figure 3, et qui a pour r61e d'o- 
rienter le bouchon de fa?on qu f il revive ultSrieurement le trai- 
tement de surface et son empreinte a 1« emplacement voulu # 

Ce dispositif se compose d'une partd'une rampe 18, disposSe 
35 4 la pSripherie et par allele au disque I, dont elle Spouse la cour- 
bure, cette rampe est maintenue au moyen d«un doigt 19 solidaire 
d f un support et engagS dans une fourchette 20 de la rampe, ce qui 
per met un certain mouvement de basculement de la rampe par rapport 
au mandrin supportant le bouchon, mouvement qui est amorti et li- 
40 mit6 par des ressorts 21a, 21b. 
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Le dispositif comporte d'autre part un sabot 22 supporte par 
un axe 23 et ayant une face courbe 24 par allele a la rampe I8 # 

Lors de son mouvement d'avance, le bouchon 7 enfile sur le 
mandrin * penetre dans le canal entre les deux surfaces courbes 18 
5 et 24 et est donc f de ce fait, entraine en rotation sur lui-aSme, 
comme le montre la fleche f2, et ce mouvement de rotation ~se pour- 
suit jusqu'A ce que la patte 25, dont est muni le bouchon 7, vien- 
ne buter contre la face 24 du sabot 22 ; a ce moment, la rotation 
du bouchon sur lui-meme s*arr6te, il est convenablement posit ionne, 
10 et il continue a e*tre entraine, dans cette position angulaire, dans 
le mouvement de rotation du disque I # 

Revenant maintenant 4 la figure I, on voit que le bouchon 7, 
avec sa patte 25 convenablement orientee, passe devant un disposi- 
tif de flammage 26, qui, etant donne la position du bouchon, ne 
15 chauffera que localement la pax tie dudit bouchon qui doit 6tre 
traitee pour assurer une bonne impression ulterieure de l f emprein- 
te. Un recuperateux de chaleux 27 f dispose en regard du dispositif 
de chauffage 26, evacue k l'exterieur les calories qui ne sont plus 
necessaires* 

20 Le bouchon passe ensuite dans un second dispositif d f orienta- 

tion complement aire 28, similaire au dispositif 17, et il arrive 
ensuite au contact d f un cylindre report 29, port ant l'empreinte 
a imprimer sur le bouchon, cette empreixrte etant donnee par des 
cliches posit ionnes 30a, 30b, et alimentes en encrede oouleur 

25 par des cylindres tels que 31a, 31 b. On voit qu'etant donne les 
operations d'orientation du bouchon effectuees en amont de ce cy- 
JLindre report 29, 1* impression de l*empreinte se produit toujour* 
au mdme emplacement du bouchon, emplacement prealablement convena- 
blement traite # x 

30 Le bouchon ainsi muni de son empreinte doit 6tre alors evacue 

de la machine par un dispositif d f expulsion du mandrin, designe 
dans son ensemble par 32 sur la figure I, et represente plus en 
detail sur les figures 4 et 5 # 

Ce dispositif est constitue essentiellement par. une t£te 33, 

35 appliquee en regard de la trajectoire des mandrins 4, par une ti- 
ge 34 et qui est muni d'une tuyauterie d'arrivee d'air comprime 35, 
se prolongeant {&r deux canaux internes 36a, 36b, qui, lorsqu'un 
mandrin passe en face d v eux, insufflent leur air dans des canaux 
axiau* ouverts 37 dont sont munis les mandrins, soufflant ainsi les 

40 bouchons enfiles sur ceux-ci et les en detach ant de telle sorte 
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qu'ils tombent et sont entraines dans des gouttieres 40a, 40 b, 
puis par gravity tombent sur un tapis roulant non represents, pour 
aller dans un receptacle de sechage. Un dispositif de comptage 38 
est associe a la tete 32 pour compter le nombre de bouchons ayant 

5 passe devant celle-ci. 

Enfin, un dispositif electro-mecanique 39, dispose sur le tra- 
jet de la chute des bouchons, arr6terait la machine si un bouchon 
n»etait pas expulse. II y a lieu de remarquer que dans le cas de 
bouchons tronconiques, les axes des mandrins sont inclines sur 

10 l'horizontale de facon a ce que la generatrice du bouchon la plus 
eloignee de l'axe du disque rotatif soit toujours horizontale. Dans 
le cas de bouchon dont la jupe est cylindrique, ces mandrins sont 
s implement horizontals*. 

L« invention per met une impression a grande cadence par proce- 

15 de offset sur polyethylene, cette impression etant d'une qualite et 
d'une tenue comparable a ce qui est obtenu a cadence plus faible 
par des proc*des plus sophistiques tels que la serigraphie. 
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RBVBNPICATIONS 

I. Machine pour imprimer une erapreinte en un endroit pr£d6- 
termin£ d f un bouchon a jupe en mati&re thermo-plastique p>our inci- 
pient tel que bouteille, caract6ris£e par le fait qu'elle compor- 

5 te d'une part, un disque tour nan t d'un mouvement continu autoux 
d f un axe horizontal, et muni £ sa p6riph6rie d*un certain nombre 
de mandrills perpendiculaires a un plan, d' autre part une goulotte 
d f ou sortent un & un les bouchons, un dispositif pour enf oncer un 
bouchon dans un mandrin lorsque ce dernier , au cours de la rotan 

10 tion du disque, vient passer en regard de lui, un dispositif pour 
orienter angulairement le bouchon sur ledit mandrin, un disposi- 
tif pour faire passer le bouchon au cours de la pour suite de la 
rotation du disque, sous un dispositif de flammage, puis sous un 
rouleau port ant le clichi encr£ de l'empreinte & imprimer, et en~ 

15 fin un dispositif pour £yacuer le bouchon encr& lorsque la rota- 
tion du disqne l'aa&ne en regard dudit dispositif # 

2* Machine selon la revendication I, caract6ris6e par le 
fait qu'elle comporte une palette rSglable a ressort et un doigt 
pour maintenir le bouchon se present ant a la sortie de la goulot- 

20 te avant qu'il ne soit pris par un mandrin* 

3* Machine selon la revendication I, caract6ris6e par le 
fait que la palette a ressort sert fgalement a introduire le bou- 
chon sur le mandrin, au passage de celui-oi. 

4* Machine selon la revendication I, caract£ris&e^par le 

25 fait qu'elle comporte un galet presseur pour parfaire 1' enf once- 
nent du bouchon sur le mandrin* 

5. Machine selon la revendication I, caracterisee par le 
fait que la position radiale des mandrins par rapport a la p6ri- 
ph6rie du disque r6glabltf* 

30 6. Machine selon la revendication I, caracterisee par le 

fait que le disque comporte des mandrins sur ses deux faces* 

7*. Machine selon la revendication 1, caracterisee par le 
fait que les mandrins sont tronconiques, et que leurs axes sont 
inclines sur 1 'horizontale de faqon que leur g&n&ratrice la plus 

35 eloignee de l'axe du disque soit sensiblement horizontale, et cc- 
ci dans le cas des bouchons a jupe tronconiques* 

8. Machine selon la revendication I, appliquee a I'impression 
d 'empreinte sur un bouchon k jupe comport ant une oreille saillan- 
te, &aract6ris6e par le fait qu'en vue d'orienter ledit bouchon 

40 dans une direction angulaire determinee, le bouchon est assujetti 
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k passer dans un couloir entre une parol courbe montee &lastique- 
raent a la p£riph6rie du disque rot at if et en contact 6lastique 
avec le bouchon et un sabot de mdme courbure dispose parallelement 
a ladite paroi, de telle sorte que le mouvement d'avancement du 
bouchon dans ledit couloir sous l*effet de la rotation du disque 
provoque un mouvement de rotation du bouchon sur son raandrin f mou- 
vement qui s*arr£te lorsque l^reille du bouchon vient buter sur 
la surface du sabot* 

9. Machine selon la revendication I f appliquSe k des bouchons 
k jupe en matiere thermo-plastique, caract£ris£e par le fait qu*en 
vue de traiter le bouchon k 1'endroit qui doit recevoir l'emprein- 
te, pour faciliter 1* impression de celle-ci, ledit bouchon mont6 
sur son mandrin est assujetti, lors de la rotation du disque, k 
passer en regard d f un dispositif de flammage localise* 

10* Machine selon la revendication 9, caract£ris£e par le 
fait qu'un dispositif 6vacuateur de chaleur est dispose en regard 
du dispositif de chauff age, de 1' autre cdt6 du mandrin* 

II. Machine selon la revendication I, caracteris&e par le 
fait que le mandrin comporte un canal interne ouvert a sa peri- 
pheric, et que la machine comporte un dispositif de soufflage a 
air comprimfc qui, lorsque le mandrin vient, jar la rotation du 
disque passer devant ledit dispositif, envoie l'air comprint dans 
le canal du mandrin et expulse ainsi le bouchon plac£ sur ce der- 
nier* 

12* Machine selon la revendication I, caract£ris6e par le 
fait qu'elle comporte un systeme 6lectro-mficanique dispos* en re- 
gard de la trajectoire des bouchons pour arrSter la machine en cas 
de passage de bouchons, c'est-&-dire de bouchons non expuls6s # 
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[Translator's note: the word "bouchon", which is translated here as "cork", is used in the 
sense of "plug, stopper," rather than referring to the bark of the cork tree, which is 



it used to be generally assumed that it was almost impossible to print on injection- 
molded polyethylene using the offset process. The cost of using other processes, such as 
silkscreen printing, ruled out the option of using injected polyethylene for low-cost 
applications in cases where such printing was necessary. 

The object of the invention is a machine for continuously printing an imprint on 

corks. 

The machine is used in particular for marking corks, among other things, slccvc- 
typc stoppers used to seal bottles and packaging. 

The machine is used more particularly for cases where these corks are made of a 
thermoplastic material and, more specifically, polyethylene. 

The machine is especially well-suited for situations where the imprint has to be 
printed at a specifically defined and preselected location on the periphery of such corks, 
and especially when the latter have a protruding tab or car that is designed to make it 
easier to open them. 

Finally, the machine according to the invention is used especially, although not 
exclusively, for printing tax labels that are required on bottles of wine and spirits. 

The machine according to the invention essentially contains a continuously 
rotating vertical disk that is equipped, preferably on its two faces, with horizojilaL 
mandrels that extend beyond its periphery, a chute from which the corks emerge one by 
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one, a device for kushine the cork onto the mandrelywhen the latter appears in front of it, 
a device to turn the cork on the mandrel in order to bring it into the desired angular 
position, a device for surface-treating the cork by flame, and finally a preferably 
pneumatic expulsion device to remove the inked corks from the mandrels after passing 
under the transfer cylinder and to direct them lo a removal and drying device. 

The attached figures, which show by way of a non-limiting example one possible 
embodiment of the machine according to the invention, will make it easier to understand 
its structure and operation. 

Figure 1 is a general overall view of the machine, shown in elevation, Figure 2 
shows how the corks are placed on the mandrels, Figure 3 shows the device for orienting 
the corks, and Figures 4 and 5 show the cork removal device. 

In these figures, 1 refers lo a rotating disk that turns continuously around a shuft 2 
in the direction indicated by the arrow fl and that has at its periphery a certain number of 
bottles siich as 3, which arc spaced at uniform intervals, whereby each has two mandrels 
such as 4 arranged as extensions of one another, perpendicular to the plane of the disk 1 
and protruding respectively from cither side of this plane. The radial distance between 
the mandrels relative to the periphery of the disk can be adjusted by means of screws 
such as 5. 

Moreover, 6 refers to a chute which opens downward and via which a continuous 
series of corks such as 7 is gravity-fed that are introduced into the mandrels as they pass 
by means of a device that is referred to overall by the numeral 8 and is shown in greater 
detail in Figure 2. 
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This figure shows that when a cork 7 arrives via the chute 6, it is held in place in 
said chute by a bent articulated lever on a shaft 10 and is subject to the action of springs 
11,12, whereby the pressure and amplitude of motion of this lever can be adjusted by 
means of screws 13, 14, as well as by a spring-loaded holding finger 15 (Figures 1 and 2). 

Then, when the cork 7 is place over a mandrel 4, it is carried along with the 
rotational movement of the latter and is subjected to the action of the spring-loaded 
ramming fingers (Figures 1 and 2), and then to the action of a roller 16, which ensures 
thai the cork is firmly forced onto the mandrel. 

Carrying the cork, the mandrel then arrives at a device that is designated overall 
by the numeral 17 in Figure 1 and is shown on a larger scale in Figure 3; Us purpose is to 
orient the cork in such a way that it will later undergo surface treatment and printing at 
the desired locution. 

Said device is composed, on the one hand, of a ramp 1 8, which is located at the 
periphery of and parallel to the disk 1 , whose curvature it follows; said ramp is held in 
place by means of a finger 19 that is integral with a support and is engaged in a fork 20 of 
the ramp; this allows the ramp to tilt to some extent with respect to the mandrel 
supporting the cork, whereby this movement is dampened and limited by the springs 21a, 
21b. 

On the other hand, said device comprises a shoe 22 that is supported by a shaft 23 
and lias a curved face 24 that is parallel to the ramp 18. 

As the cork 7 attached to the mandrel 4 moves forward, it moves into the channel 
between the two curved surfaces 1 8 and 24 and is thus caused to rotate on said mandrel, 
as indicated by the arrow (2, and this rotational movement continues until the lab 25 with 
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which the cork 7 is equipped strikes against the face 24 of the shoe 22; ul this instant, the 
rotation of the cork on itself ceases, it is appropriately positioned, and, in this angular 
position, it continues to be carried along by the rotational movement of the disk 1. 

Now, looking back at Figure 1, it is clear that the cork 7, with its properly 
oriented tab 25, passes in front of a flame device 26 which, given the position of the cork, 
will only locally heat the part of said cork that is to be treated in order to ensure that 
subsequent printing of the imprint is done properly. A heat recovery device 27, which is 
located opposite the heating device 26, evacuates to the outside any heat that is not 
needed. 

The cork then moves into a second supplementary orientation device 28, similar 
to device 17, and it then comes into contact with a transfer cylinder 29 that carries the 
imprint to be printed on the cork, whereby this imprint is provided by positioned plates 
30a, 30b that arc supplied with colored ink by cylinders such as 31a, 31b. It is clear that, 
given the cork orientation operations carried out upstream from this transfer cylinder 29, 
the printing of the imprint is always done at the same location on the cork, which location 
bus been appropriately treated in advance. 

The cork, now bearing its imprint, should then be removed from the machine by 
the mandrel expulsion device, which is designated overall by the numeral 32 in Figure 1 
and is shown in greater detail in Figures 4 and 5. 

This device is composed essentially of a head 33 that is attached facing the path 
of the mandrels 4 by a rod 34 and is equipped with a compressed-air inlet pipe 35, 
whereby it is extended by two interior channels 36a, 36b which, when a mandrel moves 
past them, inject their air into die open axial channels 37 with which the mandrels are 
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equipped, thus blowing on the corks attached to them and detaching them in such a way 
that they.drop down and are drawn into troughs 40a, 40b and then, under the action of 
gravity, fall onto a rolling mat, not shown, and from there move to a drying receptacle. A 
counting device 38 is associated with the head 32 in order to count the number of corks 
thai have passed in front of it. 

Then, an electromechanical device 39, which is located on the path by which the 
corks drop, will shut down the machine if a cork has not been ejected. It should be noted 
that in the case of tapered corks, the shafts of the mandrels are lilted relative to the 
horizontal in such a way that the cork generatrix that is furthest away from the shaft of 
the rotating disk is always horizontal. In the case of a cork whose sleeve is a cylindrical, 
these mandrels are simply horizontal. 

The invention makes it possible to do high-speed offset printing on polyelhylenc, 
whereby this printing is of a quality and robustness that are comparable to those obtained 
at lower speeds by more sophisticated processes such as silkscrecn printing. 
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Claims 



1. A. machine for printing an imprint at a predetermined location on a sleeve-type 
cork made ofa thermoplastic for a receptacle such as a bottle, characterized by the fact 
that this machine consists, on the one hand, of a rotating disk that rotates continuously 
around a horizontal shaft and is equipped at its periphery with a certain number of 
mandrels that are perpendicular to a plane and. on the other, said machine consists of a 
chute from which the corks emerge one by one, a device for pushing a cork into a 
mandrel when the latter, as the disk rotates, passes in front of it, a device for orienting the 
cork on said mandrel angularly, a device for ensuring that the cork, as the disk continues 
to rotate, passes under a flame device and then under a roller that carries toe plates inked 
with the imprint that is to be printed, and finally a device for removing the inked cork 
when the rotation of the disk brings it opposite said device. 

2. Machine according to claim 1 , wherein said machine includes a spring- 
adjusted blade and a finger to hold the cork that emerges from the chute before it is 

picked up by a mandrel. 

3. Machine according to claim 1 , wherein the spring-loaded blade also pushes the 

cork onto the mandrel as it passes the mandrel. 

4. Machine according to claim 1 , wherein said machine includes a roller to ensure 
that the cork is firmly mounted on the mandrel. 

5. Machine according to claim I, wherein the radial positions of the mandrels are 
adjustable relative to the periphery of the disk. 
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0. Machine according to claim 1 , wherein the disk has mandrels on both of its 

faces. 

7. Machine according to claim 1 , wherein the mandrels arc tapered and their 
shafts are tilted relative to the horizontal in such a way that their generatrix that is furthest 
away from the axis of the disk is essentially horizontal and whereby this is the case with 
tapered slccvc-typc corks. 

8. Machine according to claim 1 , whereby said machine is used to print an 
imprint on a slccvc-type cork that includes a protruding ear f whereby, in order to orient 
said cork in a specified angular direction, the cork is guided into a corridor between a 
curved wall that is mounted elastically on the periphery of the rotating disk and is in 
elastic contact with the cork and a shoe having the same curvature that is arranged 
parallel to said wall, such that the forward motion of the cork in said corridor under the 
action of the rotation of the disk causes the cork to rotate on its mandrel, whereby euid 
movement ceases when the ear of the cork strikes against the surface of the shoe. 

9. Machine according to claim 1, whereby said machine is used on sleevc-type 
corks made of a thermoplastic material, wherein, in order to treat the cork at the location 
that is to receive the imprint, said cork, mounted on its mandrel, is passed in front of a 
localized flame device when the disk rotates so as to facilitate the printing of the imprint 

10. Machine according to claim 9, wherein a heat removal device is set up facing 
the heating device, on the other side of the mandrel. 

1 1 . Machine according to claim 1, wherein the mandrel has an interior channel 
that is open at its periphery and wherein the machine has a compressed-air blowing 
device which, when the mandrel arrives, passes in front of said device owing to the 
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rotation of the disk, directs the compressed air into the channel of the mandrel, and 
thereby dislodges the cork mounted on said mandrel. 

12. Machine according to claim 1, wherein said machine has an 
electromechanical system that is arranged facing the path of the corks in order to shi 
down the machine in the event that corks pass by it, i.e., when corks are not ejected. 
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